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Zapytanie ofertowe
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NIP: 894-132-92-74
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Adres do korespondencii:
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tel. +48 71 794 59 32 , + 48 71 794 59 34
faks. +48 71 349 23 65
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METALOPLASTYKA MARIAN OSTROWSKI; pl. Kaliski 9; 54-028 Wroctaw;
tel. 71 794 59 32 (34); faks 71 349 23 65;
NIP: 894-132-92-74; REGON: 006330098
realizujgcy projekt dofinansowany w ramach:
Program Operacyjny: Inteligentny Rozwdj na lata 2014-2020
Os priorytetowa: Wsparcie prowadzenia prac B+R przez przedsigbiorstwa
Dziatania 1.1: Projekty B+R przedsigbiorstw
Poddziatania 1.1.1.Badania przemystowe i prace rozwoje realizowane przez przedsiebiorstwa
Tytut projektu: "Opracowanie zintegrowanego, wielofunkcyjnego urzgdzenia do przeciwwirusowej
dezynfekcji oraz monitorowania stanu zdrowia osob poruszajgcych sie w przestrzeni publicznej"
Konkurs: 5/1.1.1/2020 Szybka Sciezka 5 2020
Nr projektu POIR.01.01.01-00-1198/2020

ZAPRASZA DO SKLADANIA OFERT NA DOSTAWE
LASERA SWIATLOWODOWEGO TYPU FIBER
DO CIECIA BLACH | PROFILI

Nr referencyjny: 4/2021/12/1.1.1
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l. Zamawiajacy:

Nazwa i adres zamawiajgcego:

me’rciﬂoplastykaf”

METALOPLASTYKA MARIAN OSTROWSKI

pl. Kaliski 9

54-028 Wroctaw

wpisany do Centralnej Ewidencji i Informacji o Dziatalnosci Gospodarczej
NIP: 894-132-92-74, REGON: 006330098

Adres do korespondenciji:

Btonie, ul. Produkcyjna 1, 55-330 Migkinia

Osoby uprawnione do reprezentowania Zamawiajgcego: Marian Ostrowski
Osoba uprawniona przez Zamawiajgcego do kontaktu w sprawie Zapytania Ofertowego: Michat Kogut
e-mail: m.kogut@metaloplastyka.eu

tel. +48 71794 59 32, + 48 71 794 59 34
faks. +48 71 349 23 65
www.metaloplastyka.eu

Il. Tryb udzielenia zamoéwienia:

Postepowanie o udzielenie zamowienia jest prowadzone w trybie zapytania ofertowego zgodnie z Zasadg
Konkurencyjnosci okreslong w Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkbw w ramach Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spdéjnosci na lata 2014 -
2020 z dnia 22 sierpnia 2019 r. w wersji obowigzujgcej od dnia 21 grudnia 2020 r. (oznaczone: MIiR/2014-
2020/12(5)), wydanych na podstawie art. 5 ust. 1 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zasadach realizacji programow
w zakresie polityki spojnosci finansowanych w perspektywie finansowej 2014-2020 (t. jedn. Dz. U. z 2018 r. poz.

1431), dostepnych pod adresem https://www.poir.gov.pl/strony/o-programie/dokumenty/wytyczne-w-zakresie-

kwalifikowalnosci-wydatkow-w-ramach-europejskiego-funduszu-rozwoju-regionalnego-europejskiego-funduszu-

spoleczneqgo-oraz-funduszu-spojnosci-na-lata-2014-2020/.

IT1. Szczegolowy opis przedmiotu zamowienia:

Rodzaj zaméwienia: Dostawa
2. Kod CPVi Nazwa wg Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV):
CPV: 38636110— Lasery przemystowe
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Przedmiot zaméwienia:

Nazwa: Dostawa lasera $wiattowodowego typu Fiber do ciecia blach i profili — 1 szt.

Dostawa ma zosta¢ zrealizowana na potrzeby projektu pt. “Opracowanie zintegrowanego, wielofunkcyjnego
urzgdzenia do przeciwwirusowej dezynfekcji oraz monitorowania stanu zdrowia oséb poruszajgcych sie
w przestrzeni publicznej” wspéifinansowanym ze srodkéw Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj na
lata 2014-2020, Dziatanie 1.1 Projekty B+R przedsiebiorstw Poddziatanie 1.1.1 Badania przemystowe i prace

rozwojowe realizowane przez przedsiebiorstwa.

. Dostawa realizowana bedzie na potrzeby prac badawczo-rozwojowych prowadzonych przez Zamawiajgcego

w ramach projektu pt.; ,,Opracowanie zintegrowanego, wielofunkcyjnego urzgdzenia do przeciwwirusowej

dezynfekcji oraz monitorowania stanu zdrowia oséb poruszajgcych sie w przestrzeni publicznej”.

. Zakres przedmiotu zamowienia bedzie obejmowat dostawe sprzetu potrzebnego do prac w ramach

etapu 2 i 3 projektu i zawiera¢ bedzie: 1 (jeden) nowy, kompletny, innowacyjny, zautomatyzowany laser
Swiattowodowy o bardzo wysokiej technologii ciecia umozliwiajgcego ciecie jakosciowe oraz bardzo szybkie
blach cienkich i jakosciowe ciecie blach grubych, wyposazony w stoly robocze wymienne, sterowanie CNC,
oprogramowanie do automatycznego nestingu detali, mozliwos¢ ciecia blach i profili stalowych. Ponadto

urzgdzenie powinno spetniaé nastepujace parametry techniczne:

Laser swiattowodowy typu Fiber do ciecia blach i profili
PARAMETRY:

nr

PARAMETR

Oczekiwana wartos$¢é parametru

Moc lasera:

WYMAGANE
3 kW (3000 Wat)

Dodatkowa funkcjonalnos¢ urzadzenia:

Laser zapewniajgcy bardzo szybkie ciecie
jakosciowe blach cienkich (do 3 mm)
i jednoczesnie jakosciowe* ciecie blach
o0 grubodciach do 25 mm (o niskiej

chropowatoéci)  dzieki Zaawansowanej

technologii oferowanego urzadzenia;
*ciecie jakoSciowe oznacza bardzo matg

chropowatos$c¢ krawedzi cietej

WYMAGANE

Zaawansowana technologia zmiennej modulacji wiazki

tngcej lasera bez koniecznosci wymiany soczewki
zapewniajgca bardzo szybkie ciecie blach cienkich
i jednoczednie jakosciowe ciecie blach o grubosci do 25
mm (o niskiej chropowatosci)

lub

inna technologia** zapewniajgcej jednakowe lub lepsze
parametry ciecia cienkich i grubych blach do 25 mm
**  opisaC jaka wskazac

technologia, precyzyjnie

Z uzasadnieniem

Dodatkowa funkcjonalnos$é urzadzenia:

System dodatkowego mieszania gazoéw

tngcych w celu poprawy jakosci* cietej

POSIADA** | NIE POSIADA

** opisa¢ jaka technologia zapewnia o0siggniecie




krawedzi blach i profili aluminiowych wymienionego  parametru, wskaza¢ precyzyjnie z
*ciecie jakosciowe oznacza bardzo matg | uzasadnieniem
chropowato$¢ krawedzi cietej
4 Dodatkowa funkcjonalno$¢ urzadzenia: POSIADA** /| NIE POSIADA
Mozliwos¢ ciecia w chmurze wodnej w celu
chtodzenia obszaru cietego bez | ** opisa¢ jaka technologia zapewnia o0siggniecie
koniecznosci  wymiany glowicy tnacej | wymienionego parametru, wskazac precyzyjnie
z uzasadnieniem
5 Jeden producent wszystkich | WYMAGANE
najwazniejszych czesci urzgdzenia: | Wszystkie wyprodukowane przez producenta oferowanego
zrodto lasera, oprogramowanie sterujgce | urzgdzenia
oraz gtowica tnaca
6 Obszar pracy: WYMAGANE
= O$ X — powyzej 3020 mm;
= O$Y — powyzej 1520 mm;
= O$ Z - powyzej 80 mm;
7 Predkos¢ ruchu osi: WYMAGANE
= O$ X — nie wolniej niz 110 m/min;
= OS Y — nie wolniej niz 110 m/min;
= O$ Z — nie wolniej niz 50 m/min;
8 Dopuszczalna masa obrabianego materiatu | WYMAGANE
na jednym stole wymiennym: Minimum 920 kg
9 Sterowanie powinno posiada¢ kompletne | WYMAGANE
g:;;?;nsit% dt;a:jgr\:\?:og%ijtz,ggcid,za?é?-g?(,;?*ego Co najmniej do nastepujgcych materiatéw:
= Stal konstrukcyjna (weglowa): grubos¢ od 0.5 do 25 mm;
= Stal nierdzewna: grubos¢ od 0.5 do 15 mm;
= Aluminium (AIMg3): grubos¢ od 0.5 do 12 mm;
» Miedz (Cu): grubos¢ od 0.5 do 6 mm;
» Mosigdz (Cuzn): grubos¢ od 0.5 do 8 mm;
10 | Liczba wymiennych stotéw roboczych | WYMAGANE
(na materiat do ciecia): Minimum 2 szt.
11 | Mozliwos¢ przeciecia jakosciowego blach o | WYMAGANE
wskazanych grubosciach z podziatem na | = Stal konstrukcyjna (weglowa): co najmniej do 25 mm;
rodzaje: = Stal nierdzewna: co najmniej do 15 mm;
= Aluminium (AlMg3): co najmniej do 12 mm;
» Miedz (Cu): co najmniej do 6 mm;
» Mosigdz (CuZn): co najmniej do 8 mm;
12 | Dostep do lasera WYMAGANE

Minimum z dwéch stron (minimum dwoje drzwi z dwdch

4




réznych stron urzadzenia otwierane rozwiernie lubl/i
uchylane do géry lub/i rozsuwane na boki);
13 | Rozmiar cietego arkusza blachy WYMAGANE
Co najmniej 3000x1500 mm;
14 | System ciecia wysokocisnieniowego dla | POSIADA** / NIE POSIADA
uzyskania wysokiej jakosci krawedzi cietej;* ** opisa¢ jaka technologia zapewnia o0siggniecie
wymienionego parametru, wskazaé precyzyjnie
* ciecie jakosciowe oznacza bardzo matg | z uzasadnieniem
chropowato$c¢ krawedzi cietej
15 | Dodatkowa technologia jakosciowego* ciecia | POSIADA** /| NIE POSIADA
stali nierdzewnej; ** opisa¢ jaka technologia zapewnia o0siggniecie
wymienionego parametru, wskazac precyzyjnie
* ciecie jakosciowe oznacza bardzo maltg | z uzasadnieniem
chropowato$¢ krawedzi cietej
16 Mozliwos¢  rozbudowy  urzgdzenia o | WYMAGANE
zintegrowany  system automatycznego | (dopuszcza sie mozliwo$c¢ ingerencji w stofy robocze
zatadunku blach w przysztosci; wymienne przy takiej rozbudowie)
17 | Chiodnica rezonatora; WYMAGANE
18 | Gtowica z autofocusem oraz systemem | WYMAGANE
antykolizyjnym;
19 | Automatyczny dobdr i zmiana dysz (system | WYMAGANE
automatycznego doboru i zmiany dyszy) z | Minimalna liczba stacji dysz: 10 szt.
automatycznym czyszczeniem dysz;
20 | Czytnik koddéw kreskowych do identyfikacji | WYMAGANE
planéw ciecia; Minimum 1 szt.
21 | Tadmocigg umozliwiajgcy automatyczne | WYMAGANE
usuwanie drobnych czesci oraz odpadow,
ktére wpadty pod ruszt;
22 | Automatyczny odczyt pozycji arkusza blachy | WYMAGANE
na stole wymiennym;
DODATKOWE WYMAGANIA:
23 | Czas reakcji serwisowej na zgtoszone | WYMAGANE
usterki przez Zamawiajgcego w toku | Nie pdézniej niz do 24 godzin roboczych od momentu
eksploatacji urzgdzenia w okresie | zgtoszenia
gwarancyjnym;
24 | Okres gwarancji; WYMAGANE
Minimum: 24 miesigce
25 | Telefoniczne wsparcie serwisowe | WYMAGANE

oprogramowania w jezyku polskim;




26 | Wsparcie techniczno-rozwojowe w zakresie | WYMAGANE
parametryzacji ustawien lasera pod katem
doboru i testowania ustawien ciecia
nietypowych materiatéw w okresie minimum
12 miesiecy;
27 Szkolenie z obstugi maszyny oraz kalibracja | WYMAGANE
ustawien ciecia roznych materialtdbw po | Minimum 3 dni robocze przez wykwalifikowanego
dostawie urzadzenia do siedziby | serwisanta na miejscu instalacji w okresie do 14 dni
Zamawiajgcedo; od zakohczenia montazu urzadzenia;
28 | Liczba realizacji w okresie ostatnich 3 latna | WYMAGANE
dostawe urzadzen tngcych laserowo typu Minimum 3 szt.
Fiber minimum 3kW, zakohAczonych
bezusterkowym protokotem odbioru;
29 Dostarczenie kompletnej dokumentacji: WYMAGANE
ogodlna instrukcja uzytkowania i obstugi, W jezyku polskim
instrukcje, karty gwarancyjne, deklaracje
zgodnosci, certyfikaty;
30 | Mozliwos¢ ciecia catego zakresu grubosci WYMAGANE
i rodzajow blach bez zmiany gtowicy tngcej
Oprogramowanie do tworzenia programow ciecia i obstugi urzadzenia:
31 | Funkcja automatycznej obrébki réznych | WYMAGANE
rozszerzen i rysunkéw 2D i 3D; Co najmniej 4 formaty sposrod podanych: DXF, DWG,
STEP, IGES, IGS, IPT, SKP
32 Funkcja kontroli, edycji i automatycznego | WYMAGANE
uktadania / nestingu detali na arkuszach
oraz mozliwo$¢ uktadania / nestingu
manualnego przez operatora
oprogramowania;
33 | Jezyki dopuszczalne dla oprogramowania | WYMAGANE
sterujgcego i obstugi urzgdzenia; Co najmniej: jezyk polski i/lub jezyk angielski
34 | Liczba kluczy licencyjnych do jednoczesnej | WYMAGANE
pracy na dostarczonym oprogramowaniu do | Minimum: 2 szt.
tworzenia i ukfadania/nestingu detali na
arkuszach;
UWAGA:

Oferowane urzgdzenie musi posiadac rozwigzania technologiczne uwzgledniajgce ochrone srodowiska w postaci

zastosowania najnowoczesniejszych rozwigzan w zakresie miedzy innymi wydajnosci, energochfonnosci

i oszczednosci materiatowej.




Zamawiajgcy nie dopuszcza dostawy urzgdzen prototypowych lub demonstracyjnych.

4. Zamawiajgcy nie dopuszcza skiadania ofert czesciowych, ze wzgledéw organizacyjnych, technicznych,
ekonomicznych oraz celowosciowych.

5. Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

6. Wykonawca udzieli minimum 24 miesiecznej gwarancji Zamawiajgcemu na oferowany zestaw wolny

od wszelkich wad i uszkodzen.

V. Planowany termin realizacji zamoéwienia:

1. Przedmiot zamoéwienia zostanie uznany za wykonany w cato$ci po spetnieniu okreslonych warunkow:
a) Po wykonaniu dostawy komplethego urzadzenia do siedziby Zamawiajgcego wskazanej w zapytaniu
ofertowy pkt V. Zapytania Ofertowego.
b) Po instalacji urzadzenia i jego uruchomieniu oraz przetestowaniu celem potwierdzenia, ze spetnia on
parametry oraz posiada funkcje wymagane przez Zamawiajgcego,
c) Po przeszkoleniu pracownikow Zamawiajgcego: nie mniej niz 3 i nie wiecej niz 5 osdb w okresie minimum
3 dni roboczych po 8 godz. W siedzibie zamawiajgcego wskazane w pkt V Zapytania ofertowego.
d) Po dokonaniu odbioru przez Zamawiajgcego zamodwienia, potwierdzonego protokotem zdawczo -
odbiorczym i braku zastrzezen do sposobu wykonania umowy.
2. Catos¢ zamowienia zostanie zrealizowana do dnia 20.04.2022 r. £gczny termin realizacji zaméwienia
obowigzywac bedzie w okresie od dnia podpisania umowy na realizacje nie pézniej niz do 20.04.2022 r.
3. Zamawiajgcy zastrzega mozliwos¢ zmiany, w tym wydtuzenia, okresu realizacji zaméwienia na terminy

wynikajgce z umowy o dofinansowanie projektu z pézniejszymi zmianami.

V. Miejsce realizacji zamowienia:

1. Dostawa zostanie zrealizowana do siedziby Zamawiajgcego.

2. Adresem dostawy do siedziby Zamawiajgcego, jest adres: Btonie, ul. Produkcyjna 1, 55-330 Miekinia, Polska.

VI. Warunki udziatlu w postepowaniu:

1. O udzielenie zamoéwienia mogg ubiegac sie Wykonawcy, ktorzy:

1) Dysponujg potencjatem technicznym izasobami kadrowymi (osobami) zdolnymi do wykonania
zamoéwienia lub przedstawig pisemne zobowigzanie innych podmiotéw do udostepnienia potencjatu
technicznego i oséb zdolnych do wykonania Zaméwienia.

2) Znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamowienia.

3) Nie podlegajg wykluczeniu z postepowania o udzielenie zamdwienia.



4) W przypadku Wykonawcy bedgcego osobg fizyczng — tgczne zaangazowanie zawodowe Wykonawcy
w realizacje wszystkich projektow finansowanych z funduszy strukturalnych oraz dziatan finansowanych
z innych zrodet, w tym $rodkédw witasnych beneficjenta i innych podmiotéw, nie moze przekracza¢ 276
godzin miesiecznie.

5) Posiadajg niezbedng wiedze i doswiadczenie do realizacji dostawy sprzetu i sg
w stanie je udokumentowaé np. w postaci referencji lub protokotéw zdawczo-odbiorczych z dostaw na
urzadzenia laserowe typu fiber do ciecia blach i profili wg kategorii CPV: lasery przemystowe
dostarczonych w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu sktadania ofert);

W zakresie wskazanych wyzej wymogow Wykonawca/Oferent ma prawo wykazaé, ze spetnia je
Podwykonawca, o ile przy realizacji niniejszego zlecenia Wykonawca/Oferent zamierza z zasobéw i/lub
dos$wiadczenia Podwykonawcy korzystac.

Jednoczesnie jednak Wykonawca/Oferent przyjmuje do wiadomosci, iz w przypadku wyboru jego oferty
i realizacji przez niego przedmiotowego zlecenia:

1) Wykonawca bedzie w petni odpowiedzialny za dziatania lub uchybienia kazdego Podwykonawcy i ich
przedstawicieli lub pracownikow, tak jakby byly to dziatania lub uchybienia Wykonawcy.

2) W przypadku realizacji zamowienia przez podmioty wystepujgce wspdlnie (Konsorcjum), umowy
z Podwykonawcami zawierane bedg w imieniu i na rzecz wszystkich uczestnikow Konsorcjum.

3) W przypadku, w ktérym Wykonawcg jest Konsorcjum kazdy z cztonkéw Konsorcjum odpowiada solidarnie
wobec Zamawiajgcego za zobowigzania pozostatych cztonkéw Konsorcjum, wobec Podwykonawcéw
uregulowane przez Zamawiajgcego.

4) Podwykonawca nie moze zleci¢ czesci zamoéwienia dalszemu podwykonawcy bez zgody Zamawiajgcego.

5) Zamawiajgcy, moze zgda¢ od Wykonawcy zmiany lub odsunigcia Podwykonawcy lub dalszego
Podwykonawcy od wykonywania s$wiadczen w zakresie realizacji przedmiotu Umowy, jezeli osoby
i kwalifikacje, ktérymi dysponuje Podwykonawca lub dalszy Podwykonawca, nie dajg rekojmi nalezytego
wykonania powierzonych Podwykonawcy lub dalszemu Podwykonawcy ustug lub dotrzymania terminéw
realizaciji.

2. Wykonawcy, w celu potwierdzenia spetnienia warunkdéw udzialu w postepowaniu opisanych przez
Zamawiajgcego w ust. 1, winni ztozy¢ nastepujgce dokumenty i oSwiadczenia:

1) Wypetniony i podpisany przez Wykonawce formularz ofertowy (wg wzoru stanowigcego
Zalacznik nr 1 do Zapytania ofertowego) wraz z doktadng specyfikacjg zaoferowanego urzgdzenia
(stanowigcy Zatacznik nr 4 wg wzoru oferenta) potwierdzajgcg podane parametry, wyposazenie
i technologie urzadzenia. Dotaczona specyfikacja musi zawiera¢ doktadny opis do kazdego ze
wskazanych punktow specyfikacji wraz z wymaganym opisem technologii jesli wymaga sie precyzyjnego
uzasadnienia wskazanego w opisie przedmiotu zamdwienia oraz powinna by¢ dostarczona w jezyku
polskim. Naruszenie tej zasady skutkuje odrzuceniem oferty.

2) Oswiadczenie Wykonawcy o spetnianiu wymagan wskazanych w rozdziale VI pkt.l (wg wzoru
stanowigcego Zalgcznik nr 2 do Zapytania ofertowego).

3) Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych (wg wzoru stanowigcego Zatacznik nr 3
do Zapytania ofertowego).

3. Ziozone oswiadczenia i dokumenty powinny potwierdza¢ spetnienie warunkéw udziatu w postepowaniu
najpdzniej w dniu uptywu terminu na ztozenie oferty.



4. Ocena spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu bedzie dokonana poprzez sprawdzenie czy ztozone przez
Wykonawce dokumenty i o$wiadczenia potwierdzajg spetnienie poszczegdinych warunkéw udziatu
w postepowaniu, zgodnie z formutg ,spetnia - nie spetnia’. Z zatgczonych dokumentéw powinno wynikac
w sposoéb jednoznaczny, ze Wykonawca te warunki spetnia.

5. Niespetnienie chociazby jednego z ww. warunkéw skutkowa¢ bedzie wykluczeniem Wykonawcy
z postepowania.

6. Oferte Wykonawcy wykluczonego uznaje sie za odrzucong. O wykluczeniu z postepowania Zamawiajgcy
zawiadamia Wykonawce, podajgc uzasadnienie wykluczenia.

7. Jeden oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte w ramach postepowania.

VIl. Podstawy wykluczenia z udziatlu w postepowaniu.

1. Z postegpowania o udzielenie zamdwienia wyklucza sie Wykonawcéw, ktorzy:
1) nie spetniajg warunkéw udziatu w postepowaniu okreslonych w Rozdziale VI;
2) wykonywali czynnosci bezposrednio zwigzane z przygotowaniem prowadzonego postepowania
lub postugiwali sie w celu sporzgdzenia oferty osobami uczestniczgcymi w dokonywaniu tych czynnosci,
chyba, ze udziat tych Wykonawcow nie utrudni uczciwej konkurenciji;

3) ztozyli nieprawdziwe informacje majgce wptyw na wynik prowadzonego postepowania;

2. Z udziatu w postepowaniu wykluczeni sg Wykonawcy powigzani z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo,
przy czym przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi
w imieniu Zamawiajgcego czynno$ci zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy
a Wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

1) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

2) posiadaniu co najmniej 10% udziatdw lub akcji, o ile nizszy préog nie wynika z przepiséw prawa
lub z przepiséw dotyczacych zasad realizacji projektu objetego Zapytaniem Ofertowym,

3) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

4) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli, lub jakiekolwiek inne powigzania mogace skutkowa¢ powstaniem
konfliktu intereséw przy udzieleniu zaméwienia i naruszeniem zasady konkurencyjnosci.

5) W przypadku ujawnienia sie powigzan kapitatowych Ilub osobowych pomiedzy Wykonawca,

a Zamawiajgcym, zamowienie nie moze by¢ Wykonawcy udzielone.

3. W celu wykazania braku istnienia przestanek, o ktérych mowa w ust. 2, bedgcych podstawg wykluczenia
Wykonawcy z udziatu w postepowaniu o udzielenie zamdwienia, Wykonawca zobowigzany jest do ztozenia wraz

z ,Formularzem ofertowym” sporzgdzonym wg wzoru stanowigcego Zatgcznik nr 1 do Zapytana ofertowego,



odwiadczenia o braku powigzan kapitatowych lub osobowych, zgodnie z wzorem stanowigcym Zatgcznik nr 3

do Zapytania ofertowego ,Oswiadczenie o braku powigzan kapitatowych lub osobowych”.

4. Niezlozenie oswiadczenia, o ktérym mowa w ust. 3 spowoduje wykluczenie Wykonawcy z postepowania.
Wykluczenie Wykonawcy z postepowania o udzielenie zamowienia oznacza odrzucenie jego oferty.

5. Zamawiajgcy moze wykluczy¢ Wykonawce na kazdym etapie postepowania o udzielenie zamowienia.

VIll. Rodzaje i opis kryteriow majacych wpityw na wybor oferty:

1. Przy rozpatrzeniu nadestanych ofert Zamawiajgcy bedzie kierowa¢ sie nastepujgcymi kryteriami:

L.p.

Kryterium

Waga

kryterium

Opis sposobu obliczenia wartosci punktowej

kryterium:

taczna cena za dostawe lasera
Swiattowodowego typu fiber

Z instalacjg i szkoleniem — 1 szt.

(cena netto)

60%

Wartos¢ punktowa za kryterium ,t3gczna cena za
dostawe lasera swiattowodowego typu fiber z instalacjg
i szkoleniem — 1 szt. (cena netto)” zostang obliczone wg
nastepujgcego wzoru:

cena oferty najnizszej

Liczba punktow = X 60 pkt

cena oferty badanej
gdzie:
Cena oferty najnizszej — najnizsza cena netto w PLN
sposrod wszystkich ocenianych ofert.
Cena oferty badanej — cena netto w PLN badanej

oferty.

Ceny wpisane do oferty muszg obejmowaé wszystkie
koszty wskazane w zapytaniu ofertowym oraz
zobowigzania publicznoprawne jak i zastosowane rabaty
i upusty finansowe. Ceny powinny zosta¢ podane

w wartosciach netto w walucie: PLN (ztoty polski).

Czas reakcji serwisowej

5%

Wartos¢ punktowa za kryterium ,Czas reakcji
serwisowej” zostanie obliczone na podstawie deklaracji
oferenta czasu reakcji serwisowej na zgtoszone usterki
przez Zamawiajgcego w trakcie okresu gwarancyjnego:
a. do 10 godz. roboczych witgcznie — 5 pkt
b. powyzej 10 godz. — 0 pkt
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**wymagane jest podanie dokfadnej liczby godzin (deklarowany
czas reakcji serwisowej) co jest zdefiniowane w punkcie 23

tabeli formularza ofertowego

Czas dostawy urzadzenia - 5% Wartos¢ punktowa za kryterium ,Czas dostawy
rozumiany jako nie przekraczalny urzgdzenia” zostanie obliczona wg schematu:
deklarowany termin  dostawy a. Dostawa do 5 kwietnia 2022 r. — 5 pkt
kompletnego urzadzenia wraz b. Dostawa poézniej niz 5 kwietnia 2022 r. ale przed
z instalacjig w  siedzibie 20 kwietnia 2022 r. (nie przekraczalny termin) — 0
Zamawiajgcego oraz pkt
z niezbednymi szkoleniami, **wymagane jest podanie daty zakoriczenia dostawy
zakonczony podpisaniem urzgdzenia (deklarowana data realizaciji dostawy)
bezusterkowego protokotu w pkt 2 formularza ofertowego, pod fabelg
zdawczo-odbiorczego
Dodatkowa funkcjonalno$¢ 10% Zaoferowane urzgdzenie bedzie wyposazone
urzgdzenia: w dodatkowg funkcjonalnos$¢:
Mozliwos¢ ciecia w chmurze a. mozliwos¢é ciecia w chmurze wodnej w celu
wodnej w celu chtodzenia chlodzenia obszaru cietego bez Kkoniecznosci
obszaru cietego bez wymiany gtowicy tngcej — 10 pkt.
koniecznosci wymiany glowicy b. urzagdzenie nie jest wyposazone w dodatkowg
tnacej funkcjonalnosé: mozliwosé ciecia w chmurze wodnej
w celu chtodzenia obszaru cietego bez koniecznosci
wymiany gtowicy tngcej — 0 pkt.
**wymagane jest zamieszczenie odpowiedniego opisu
w punkcie 4 tabeli formularza ofertowego
Dodatkowa funkcjonalnos¢ 10% Zaoferowane urzgdzenie bedzie wyposazone
urzgdzenia: w dodatkowg funkcjonalno$¢:
System mieszania gazéw a. System mieszania gazéw tngcych w celu poprawy
tnacych w celu poprawy jakosci jakosci cietej krawedzi blach aluminiowych — 10 pkt.
cietej krawedzi blach b. urzadzenie nie jest wyposazone w dodatkowg
aluminiowych funkcjonalnosé: system mieszania gazéw tngcych w
celu poprawy jakosci cietej krawedzi blach
aluminiowych — 0 pkt.
**wymagane jest zamieszczenie odpowiedniego opisu
w punkcie 3 tabeli formularza ofertowego
Dodatkowa funkcjonalnos¢ 10% Zaoferowane urzgdzenie bedzie wyposazone
urzgdzenia: w dodatkowg funkcjonalnos¢:
Laser zapewniajagcy bardzo a. Laser zapewniajgcy bardzo szybkie ciecie blach

szybkie ciecie blach cienkich i

cienkich i jednoczesnie jakosciowe ciecie blach
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jednoczesnie jakosciowe ciecie
blach o grubosci do 25 mm (o
niskiej chropowatosci) dzieki
Zaawansowanej technologii
lasera o zmiennej modulacji
wiazki bez koniecznosci
wymiany soczewki lub
innej technologii zapewniajace;j

jednakowe lub lepsze parametry

0 grubosci do 25 mm (o niskiej chropowatosci) dzieki
zaawansowanej technologii lasera o zmiennegj
modulacji wigzki bez koniecznosci wymiany
soczewki lub innej technologii zapewniajgcej
jednakowe lub lepsze parametry ciecia cienkich
i grubych blach do 25 mm- 10 pkt.

urzagdzenie nie jest wyposazone w dodatkowg
funkcjonalnos¢: Laser zapewniajgcy bardzo szybkie

ciecie blach cienkich i jednoczesnie jakosciowe

cigcia cienkich i grubych blach ciecie blach o grubosci do 25 mm (o niskie]

do 25 mm chropowatosci) dzigki zaawansowanej technologii
lasera o zmiennej modulacji wigzki bez koniecznosci
wymiany soczewki lub innej technologii
zapewniajgcej jednakowe Ilub lepsze parametry

ciecia cienkich i grubych blach do 25 mm — 0 pkt.

*Wwymagane jest zamieszczenie odpowiedniego opisu

w punkcie 2 tabeli formularza ofertowego

2. Zamawiajgcy dokona oceny ofert na podstawie wyniku osiggnietej liczby punktéw wyliczonych w oparciu
o wskazane kryteria i ustalong punktacje do 100 pkt. (100%=2100 pkt):

Przyjmuje sie, ze 1% = 1 punkt i tak zostanie przeliczona liczba uzyskanych punktow.

3. Punktacja bedzie podawana z doktadnoscig do dwéch miejsc po przecinku.

4. W wyniku dokonanej oceny wg wszystkich kryteriow wskazanych w ust. 1, oferta moze otrzymaé maksymalnie
100 punktéw.

5. Za najkorzystniejszg ekonomicznie i jakoSciowo zostanie uznana oferta, ktéra nie podlega odrzuceniu
oraz w toku oceny uzyska najwigkszg liczbe punktow.

6. Cena powinna by¢ podana w ztotych polskich (PLN).

7. Cena musi by¢ podana liczbowo, do dwéch miejsc po przecinku oraz stownie.

8. Podana cena netto musi obejmowac wszystkie koszty realizacji zamowienia i optat, dodatkowo nalezy podaé
stawke i wartos¢ podatku od towardw i ustug (VAT) oraz wyliczong warto$é ceny brutto uwzgledniajgcg cene netto
powiekszong o warto$¢ wyliczonego podatku od towardw i ustug (VAT).

9. Wszystkie inne koszty jakie poniesie Wykonawca przy realizacji zamoéwienia, a nie uwzglednione w cenie oferty
nie beda przez Zamawiajgcego dodatkowo rozliczane.

10. Ceny okreslone w ofercie obowigzujg przez caty okres zwigzania ofertg i bedg wigzace dla zawieranej umowy
warunkowe;j.

11. Zamawiajgcy zamierza udzieli¢ zamowienia Wykonawcy, ktérego oferta uzyskata najwyzszg liczbg punktow

i spetnia wszystkie warunki udziatu w postepowaniu, jesli postepowanie nie zostanie anulowane.
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IX. Sposob przygotowania ofert.

Uwaga!
Warunkiem waznosci oferty jest wypetnienie zatlgczonego formularza ofertowego
wraz z zatagcznikami. Nie dopuszcza sie sktadania ofert czesciowych.

1. Oferte nalezy przygotowac¢ na formularzu stanowigcym Zatgcznik nr 1 do Zapytania Ofertowego ,,Formularz
Ofertowy”.
2. Tres¢ ztozonej oferty musi odpowiadaé tresci Zapytania Ofertowego oraz zawiera¢ wszystkie wymagane

zatgczniki wskazane w Rozdz. VI.
3. Do oferty nalezy dotaczyc¢:

1) Oswiadczenie Wykonawcy o spetnianiu wymagan okreslonych przez Zamawiajgcego, zgodnie ze wzorem
stanowigcym Zatacznik nr 2 do Zapytania ofertowego ,,Oswiadczenie Wykonawcy o spetlnieniu
wymagan”,

2) Oswiadczenie Wykonawcy o braku podstaw do wykluczenia z postepowania, sporzadzone zgodnie ze
wzorem stanowigcym Zatacznik nr 3 do Zapytania Ofertowego ,,Oswiadczenie o braku powigzan
kapitalowych lub osobowych”,

3) Specyfikacje zaoferowanego urzadzenia stanowigcy Zatgcznik nr 4 wg wzoru oferenta, potwierdzajgcg
podane parametry, wyposazenie i technologie urzagdzenia. Dofgczona specyfikacja musi zawierac
dokfadny opis do kazdego ze wskazanych punktéw specyfikacji wraz z wymaganym opisem technologii
jesli wymaga sie precyzyjnego uzasadnienia wskazanego w opisie przedmiotu zamdwienia oraz powinna
by¢ dostarczona w jezyku polskim

4) petnomocnictwo do ztozenia oferty w oryginale lub uwierzytelnionej kopii, w przypadku kiedy oferta
w imieniu Wykonawcy zostata podpisana przez petnomocnika (jezeli dotyczy),

5) w przypadku gdy Wykonawca przekazuje dane osobowe inne niz bezposrednio jego dotyczace i nie
zachodzi wytgczenie stosowania obowigzku informacyjnego, o ktérym mowa w art. 13 ust. 4 lub art. 14
ust. 5 rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w
sprawie ochrony oso6b fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie
swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogodlne rozporzgdzenie o
ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119, str.1), oswiadczenie o tresci: ,O$wiadczam, ze wypetnitem
obowigzki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i
Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osoéb fizycznych w zwigzku
Z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia
dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1)
wobec oséb fizycznych, od ktérych dane osobowe bezposrednio lub posrednio pozyskatem w celu
ubiegania sie o udzielenie zamdwienia publicznego w niniejszym postepowaniu”.

4. Oferta wraz z zatgcznikami musi zosta¢ podpisana, a kazda ze stron parafowana przez osobe uprawniong do
reprezentowania Wykonawcy. Oferta niepodpisania zostanie uznana za niewazng i zostanie odrzucona.
W przypadku oferty sktadanej w wersji papierowej, strony oferty powinny by¢ ponumerowane i zabezpieczone

przed zdekompletowaniem (np. zszyte, zbindowane).

13



5. Wykonawca przed uptywem terminu sktadania ofert moze zmienic lub wycofa¢ ztozong oferte.

6. Zamawiajgcy informuje, ze oferty sktadane w postepowaniu sg jawne i mogg byé udostepnione od chwili ich
otwarcia z wyjgtkiem informacji stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa. Elementy oferty, ktére Wykonawca
zamierza zastrzec jako tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu art. 11 ust. 4 ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r.
o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (fj. Dz.U. z 2019 r. poz. 1010) powinny zosta¢ umieszczone w odrebne;j,
zaklejonej kopercie (lub zabezpieczone w inny sposdb np. w przypadku sktadania ofert elektronicznie), opisanej
.lajemnica przedsiebiorstwa”, dotgczonej do oryginatu oferty. W tresci oferty powinna zosta¢ umieszczona
informacja, ze dany dokument jest zastrzezony. Wykonawca zobowigzany jest wykaza¢, iz zastrzezone
informacje stanowig tajemnice przedsigbiorstwa. Stosownie do powyzszego, jesli Wykonawca nie dopetni ww.
obowigzkéw, Zamawiajgcy bedzie miat podstawe do uznania, ze zastrzezenie tajemnicy przedsiebiorstwa jest
bezskuteczne i w zwigzku z tym potraktuje dang informacje, jako niepodlegajgcg ochronie i niestanowigcg
tajemnicy przedsiebiorstwa w rozumieniu ustawy o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji.

7. Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

X. Miejsce i sposob skiadania ofert:

1. Sposdb skfadania ofert:
a) przesyika polecong lub za posrednictwem postanca lub osobiscie, w siedzibie Zamawiajgcego ( adres: Btonie,
ul. Produkcyjna 1, 55-330 Miekinia, Polska),

b) poczta elektroniczng na adres e-mail Zamawiajgcego: m.kogut@metaloplastyka.eu

c) w Bazie konkurencyjnosci
2. Oferty skladane przesytkg polecong lub osobiscie lub za posrednictwem postanca nalezy ztozy¢ w zamknietej
kopercie z dopiskiem: ,Zapytanie ofertowe nr referencyjny: 4/2021/12/1.1.1".

XI. Termin skiadania ofert.

1. Termin sktadania ofert rozpoczyna sie z dniem 31.12.2021 r. i uptywa dnia 2.02.2022 r., 0 godz. 10.00.
2. Za dzien ztozenia oferty uznaje sie termin wptywu oferty do siedziby Zamawiajgcego lub na adres e-mail
Zamawiajgcego wskazany w Zapytaniu Ofertowym.

3. Oferty ztozone po terminie sktadania ofert nie beda rozpatrywane.

4. Uwaga: w przypadku ofert nadanych w placéwce pocztowej, poprzez operatora spedyciji, postanca i innymi
srodkami dostarczenia, za date wplyniecia uznaje sie date wptyniecia oferty do siedziby Zamawiajgcego.

5. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ wydtuzenia terminu skfadania ofert. W takim przypadku Zamawiajgcy
kazdorazowo zamiesci stosowng informacje w miejscu publikacji Zapytania Ofertowego nr referencyjny:
4/2021/12/1.1.1, tj.: w Bazie Konkurencyjnosci pod adresem:

https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ a takze na stronie Zamawiajgcego pod adresem

https://metaloplastyka.eu/bip/
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XIl. Termin zwigzania oferta.

1. Wykonawca pozostaje zwigzany ofertg przez 90 dni.
2. Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiajacego moze przedtuzy¢ termin zwigzania oferta, z tym, ze
Zamawiajacy moze tylko raz, co najmniej na 7 dni przed uptywem terminu zwigzania ofertg, zwréci¢ sie do

Wykonawcow o wyrazenie zgody na przediuzenie tego terminu o oznaczony okres, nie dtuzszy jednak niz 60 dni.

XIIl. Sposoéb, zakres oraz osoby uprawnione do porozumiewania sie z Wykonawcami.

1. Komunikacja miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcami odbywa sie przy uzyciu srodkow komunikaciji
elektronicznej na adres e-mail Zamawiajgcego wskazany w rozdz. | Zapytania Ofertowego nr referencyjny:
4/2021/12/1.1.1

2. Wykonawca moze zwrdci¢ sie do Zamawiajgcego o wyjasnienie tresci Zapytania Ofertowego. Zamawiajacy ma
obowigzek udzieli¢ odpowiedzi na pytania Wykonawcy w terminie umozliwiajgcym ztozenie oferty, nie pdzniej niz
48h przed uptywem terminu na zilozenie oferty, pod warunkiem, ze wniosek o wyjasnienie wptyngt do
Zamawiajgcego nie pdzniej niz do konca 5 dnia przed uptywem terminu skfadania ofert.

3. Zamawiajgcy zamiesci tres¢ pytan i udzielonych odpowiedzi w miejscu publikacji Zapytania Ofertowego
Nr referencyjny: 4/2021/12/1.1.1, tj.: w Bazie Konkurencyjnosci pod adresem:

https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ a takze na stronie Zamawiajgcego pod adresem

https://metaloplastyka.eu/bip/

4. Zamawiajgcy zastrzega mozliwosé, w kazdym czasie przed uptywem terminu skfadania ofert, wprowadzenia
zmian lub uzupetnienia Zapytania Ofertowego. W takim przypadku informacja o wprowadzonych zmianach lub
uzupetnieniach wraz ze wskazaniem daty upublicznienia zmiany i opisu dokonanych zmian lub uzupetnieh
zostanie niezwlocznie zamieszczona w miejscu publikacji Zapytania Ofertowego nr referencyjny:
4/2021/12/1.1.1, tj.: w Bazie Konkurencyjnosci pod adresem:

https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.qov.pl/ a takze na stronie Zamawiajgcego pod adresem

https://metaloplastyka.eu/bip/

6. W przypadku gdy zakres wprowadzonych do Zapytania Ofertowego zmian lub udzielone wyjasnienia
powodowa¢ bedg koniecznos¢é modyfikacji ofert Zamawiajgcy, w trybie okreslonym w rozdz. XI ust. 4, przedtuzy
jednoczesnie termin sktadania ofert.

7. W przypadku kiedy zaoferowana przez Wykonawce cena zamowienia wydaje sie razgco niska i budzi
watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania przedmiotu zamdwienia zgodnie z wymaganiami
okresdlonymi w Zapytaniu Ofertowym, Zamawiajgcy moze zwrdci¢ sie do Wykonawcy o udzielenie wyjasnien,
w tym ztozenie dowoddw, dotyczgcych wyliczenia ceny.

8. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do poprawienia w ofercie oczywistych omytek pisarskich, oczywistych
omytek rachunkowych z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek, niepowodujgcych

istotnych zmian w tresci oferty.
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9. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do wezwania Wykonawcéw, ktérych oferty wptynety w terminie ale
zawierajg braki lub btedy, do ich uzupeinia, korekty lub do zilozenia wyjasnien, wyznaczajgc w tym celu
odpowiedni termin oraz wskazujgc zakres wymaganych korekt, uzupeinien oraz sposob ich dostarczenia.
Niedotrzymanie wskazanego przez Zamawiajgcego terminu, bedzie skutkowa¢ odrzuceniem oferty. Wezwanie do
korekty, uzupetnien, wyjasnien moze dotyczy¢ jedynie brakéw lub btedéw o charakterze formalnym. Nie

dopuszcza sie mozliwosci zmiany ztozonej oferty.

XIV. Wskazanie wybranej oferty wraz z uzasadnieniem wyboru:

1. Zamawiajgcy zamiesci informacje o wynikach postepowania w Bazie Konkurencyjnoéci oraz na stronie

Zamawiajgcego pod adresem https://metaloplastyka.eu/bip/, wskazujgc nazwe wybranego Wykonawcy w miejscu

opublikowania Zapytania Ofertowego nr referencyjny: 4/2021/12/1.1.1, tj.: , nie pdzniej niz w terminie 7 dni od
uptywu terminu skfadania ofert.

2. Zamawiajgcy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.

XV. Warunki uniewaznienia postepowania:

1. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odwotania postepowania lub zmiany postepowania na kazdym jego
etapie lub uniewaznienia postepowania lub niedokonania wyboru Wykonawcy, bez podania przyczyny.
Jednoczesnie Zamawiajgcy informuje, iz zgodnie z obowigzujgcym prawem niniejsze Zaproszenie nie stanowi
oferty w my$l art. 66 ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny (Dz.U. z 2019 r. poz. 1145 ze zm.), jak
réwniez nie jest ogtoszeniem w rozumieniu ustawy Prawo zaméwien publicznych (tekst jednolity Dz.U. z 2019 r.
poz. 1843).

2. Wykonawcom nie przystuguje zadne roszczenie wzgledem Zamawiajgcego w przypadku skorzystania przez

Zamawiajgcego z uprawnienia wskazanego w ust. 1.

XVI. Warunki podpisania i zmiany umowy, termin realizacji umowy:

1. Warunki podpisania umowy.

1) Zamawiajgcy wezwie wybranego Wykonawce do podpisania umowy, wysytajgc informacje na adres e-mail
wskazany w ofercie, wskazujgc miejsce i termin podpisania umowy, nie dtuzszy niz 10 dni od dnia wezwania.

2) W przypadku odstgpienia od podpisania umowy przez Wykonawce, Zamawiajgcy moze podpisa¢ umowe
z kolejnym Wykonawcg, ktdrego oferta otrzymata kolejng najwyzszg liczbe punktéw.

3) Umowa zostanie sporzadzona z uwzglednieniem zapisow pkt XVI ust 2 i 3 Zapytania Ofertowego
nr referencyjny: 4/2021/12/1.1.1
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2. Warunki zmiany umowy.

Zamawiajgcy zastrzega mozliwos¢ zmiany istotnych postanowien umownych zawartych z wybranym Wykonawcg
w drodze aneksu do umowy w nastepujgcych przypadkach:

1) zmiany powszechnie obowigzujgcych przepiséw prawa, w szczegolnosci w zakresie dotyczacym zmian prawa
podatkowego (np. stawek podatku od towaréw i ustug) pod warunkiem, ze zmiana wywiera bezposredni wptyw
na realizacje przedmiotu umowy i moze prowadzi¢ do modyfikacji wytgcznie tych zapiséw umowy, do ktérych sie
odnosi;

2) zmiany regulacji dotyczgcych konkursu nr 5/1.1.1/2020 — Szybka Sciezka — Program Operacyjny Inteligentny
Rozwdj, ramach ktérego Zamawiajgcy uzyskat dofinansowanie projektu, co do sposobu realizacji
lub finansowania zadan objetych Zapytaniem ofertowym, wywierajgce bezposredni wplyw na realizacje umowy
z Wykonawcg i mogace prowadzi¢ do modyfikacji tych zapiséw umowy, do ktérych sie odnosza,

3) powstania mozliwosci zastosowania nowszych i korzystniejszych dla Zamawiajgcego rozwigzan technicznych
od istniejgcych w chwili podpisania umowy, o ile nie zwiekszy to kwoty wynagrodzenia,

4) wystgpienia sity wyzszej,

5) zmiany terminéw realizacji umowy w przypadku zaistnienia przyczyn zewnetrznych niezaleznych
od Zamawiajgcego Ilub Wykonawcy skutkujgcych niemozliwoscig dotrzymania pierwotnych terminéw
wynikajgcych z Umowy,

6) zmniejszenia kwoty wynagrodzenia Wykonawcy spowodowane ograniczeniem lub wylgczeniem z realizaciji
przez Zamawiajgcego czesci przedmiotu zamowienia;

7) zmiany terminu obowigzywania Umowy w przypadku zmiany terminu realizacji Projektu, w ramach ktérego
Umowa jest realizowana;

8) zmiany oséb odpowiedzialnych za kontakty i nadzér nad realizacjg Przedmiotu umowy,

9) zmiany firmy, siedziby Stron Umowy, numeréw kont bankowych oraz innych danych identyfikacyjnych,

10) w przypadku koniecznosci wprowadzenia zmian w projekcie badawczym Zamawiajgcego wymagajgcych
akceptacji Instytucji Po$redniczgcej. W takim przypadku termin realizacji Umowy moze zostaé¢ wydtuzony o czas
odpowiadajgcy okresowi od ztozenia wniosku o zmiane projektu przez Zamawiajgcego do czasu akceptacji zmian
przez Instytucje Posredniczaca.

11) Nie stanowi zmiany umowy zmiana danych zwigzanych z obstugg administracyjno-organizacyjng umowy (np.
zmiana nr rachunku bankowego), a takze zmiana nazw stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciggtosci

podmiotowosci prawnej) danych teleadresowych, zmiana oséb wskazanych do kontaktéw miedzy Stronami;

3. Termin i sposob realizacji umowy.
1) Zamawiajgcy planuje podpisanie z wybranym Wykonawcg Umowy w terminie do 14 dni od zakonczenia
postepowania i opublikowania wynikow. Termin ten moze ulec zmianie w przypadku przedtuzenia terminu
zwigzania z oferta.
2) Za termin realizacji przyjmuje sie dzien zakonczenia szkolenia z obstugi urzgdzenia, po instalacji
w siedzibie Zamawiajgcego, po przekazaniu niezbednej dokumentacji oraz po akceptacji bezusterkowego
protokotu zdawczo - odbiorczego oraz braku zastrzezen do sposobu realizacji umowy przez Zamawiajgcego.
3) Zamawiajgcy dokona ptatnosci za realizacje zamoéwienia wg nastepujgcego schematu:
1. Zaliczka 10% po podpisaniu umowy na dostawe w ciggu 14 dni roboczych,
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2. Zaliczka 20% po kolejnych 14 dniach roboczych zgodnie z postepem realizacji prac,
3. Zaliczka 40% po kolejnych 14 dniach roboczych zgodnie z postepem realizacji prac,
4. Ptatnos¢ koncowa 30% po dokonaniu instalacji urzgdzenia w siedzibie Zamawiajgcego oraz po wykonaniu
wszystkich wymaganych czynnosci opisanych w pkt. v Zapytania ofertowego.
Wartosci zaliczek bedg odpowiada¢ wartosci wskazanej w umowie. taczna kwota faktur bedzie zgodna
z warto$cig wynikajgcg z umowy na dostawe urzadzenia.
4) Podstawg wystawienia faktury koncowej bedzie podpisany i zaakceptowany protokédt zdawczo-odbiorczy
koncowy realizacji dostawy, bedacy potwierdzeniem prawidtowej realizacji kazdego etapu przedmiotu zaméwienia
przez Zamawiajacego.
5) W przypadku opdznienia zaptaty naleznosci przez Zamawiajgcego dtuzszego niz 30 dni, zobowigzany on
bedzie zaptaci¢ Wykonawcy ustawowe odsetki za zwtoke.
6) W przypadku nieterminowej realizacji umowy, Wykonawcy bedg naliczane kary umowne poczgwszy od dnia
nastepnego po uptywie termindéw, okreslonych w opisie przedmiotu zaméwienia pkt. IV ust.l Zapytania
Ofertowego nr referencyjny: 4/2021/12/1.1.1, w wysokosci 0,1% wartosci brutto niezrealizowanej ustugi za kazdy
dzien opdznienia, jednak nie wiecej niz 10% wartosci brutto niezrealizowanej czesci umowy.
7) W przypadku opdznienia wykonania ustugi powyzej 10 dni od terminu okreslonego w opisie przedmiotu
zamowienia Zapytania ofertowego nr referencyjny: 4/2021/12/1.1.1, Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do
natychmiastowego rozwigzania umowy z winy Wykonawcy.
8) Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo zgdania odszkodowania uzupetniajgcego na zasadach ogolnych
wynikajgcych z Kodeksu Cywilnego.
9) Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ potracenia naleznych kar umownych i odszkodowania z faktury

wystawionej przez Wykonawce.

XVIl. KLAUZULA INFORMACYJNA DOT. ART. 13 ORAZ ART. 14 ROZPORZADZENIA
PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY (UE) 2016/679 (RODO).

Ochrona oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych: Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2
rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony
oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich
danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L119
2z 04.05.2016, str.1), dalej ,RODO”, Zamawiajgcy informuje, ze:

1. Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest METALOPLASTYKA Marian Ostrowski z siedzibg we
Wroctawiu (54-028), Plac Kaliski 9. NIP: 894-132-92-74 tel. +48 71 794 59 32 , adres e- mail:
biuro@metaloplastyka.eu

2. Dane osobowe przetwarzane bedg na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu zwigzanym
z postepowaniem o udzielenie zaméwienia nr referencyjny: 4/2021/12/1.1.1, prowadzonym w trybie
zapytania ofertowego zgodnie z zasadg konkurencyjnosci, o ktérej mowa w sekcji 6.5.2 Wytycznych w
zakresie kwalifikowalnosci wydatkbw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego,
Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spéjnosci na lata 2014-2020; — odbiorcami Pani/Pana
danych osobowych bedg osoby lub podmioty, ktérym udostepniona zostanie dokumentacja postepowania na
podstawie:

a) rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1303/2013 z dnia 17 grudnia 2013 r.
ustanawiajgcego wspélne przepisy dotyczgce Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego,
Europejskiego Funduszu Spotecznego, Funduszu Spdjnosci, Europejskiego Funduszu Rolnego na
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rzecz Rozwoju Obszaréw Wiejskich oraz Europejskiego Funduszu Morskiego i Rybackiego oraz
ustanawiajgcego przepisy ogolne dotyczgce Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego,
Europejskiego Funduszu Spotecznego, Funduszu Spéjnosci i Europejskiego Funduszu Morskiego
i Rybackiego oraz uchylajgcego rozporzgdzenie Rady (WE) nr 1083/2006 (Dz. Urz. UE L 347 z
20.12.2013 r., str. 320 z p6zn. zm.), zwanego dalej ,rozporzgdzeniem 1303/2013”;

b) rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1301/2013 z dnia 17 grudnia 2013 r.
w sprawie Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego i przepiséw szczegdlnych dotyczgcych
celu ,Inwestycje na rzecz wzrostu i zatrudnienia” oraz w sprawie uchylenia rozporzgadzenia (WE) nr
1080/2006 (Dz. Urz. UE L 347 z 20.12.2013 r., str. 289);

c) rozporzadzenia Komisji (UE) nr 651/2014 z dnia 17 czerwca 2014 r. uznajgcego niektére rodzaje
pomocy za zgodne z rynkiem wewnetrznym w zastosowaniu art. 107 i 108 Traktatu (Dz. Urz. UE L
187 z 26.06.2014, str. 1 z pézn. zm.);

d) ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zasadach realizacji programéw w zakresie polityki spojnosci
finansowanych w perspektywie finansowej 2014-2020 (Dz. U. z 2017 r. poz. 1460);

3. Dane osobowe bedg przechowywane przez okres, o ktorym mowa w art. 140 ust. 1 rozporzadzenia
1303/2013 oraz jednoczesnie, nie krocej niz, przez okres 10 lat od dnia przyznania ostatniej pomocy
w ramach programu pomocowego, z zastrzezeniem, ze wskazany termin jest terminem minimalnym i moze
zosta¢ wydtuzony przez Instytucje Posredniczaca, tj. Narodowe Centrum Badan i Rozwoju, z siedzibg w
Warszawie, przy ul. Nowogrodzkiej 47a.

4. Obowigzek podania danych osobowych bezposrednio dotyczgcych wynika z Wytycznych w zakresie
kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach EFRR, EFS oraz FS na lata 2014-2020

5. W odniesieniu do danych osobowych decyzje nie bedg podejmowane w sposdb zautomatyzowany,
stosowanie do art. 22 RODO;

6. Wykonawca posiada:

1. na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych Wykonawcy dotyczacych;

2. na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych osobowych?;

3. na podstawie art. 18 RODO prawo zgdania od administratora ograniczenia przetwarzania
danych osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktérych mowa w art. 18 ust. 2 RODO**;

4. prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna
Pani/Pan, ze przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczgcych narusza przepisy
RODO;

7. Nie przys%ugule Wykonawcy:
w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych osobowych;
2. prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérych mowa w art. 20 RODO;
3. na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych,
gdyz podstawg prawng przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. ¢
RODO.

Powyzsze informacje Wykonawca ma obowigzek przekazania wszystkim osobom, ktérych dane osobowe
przekazane zostang Zamawiajgcemu w zwigzku ze zlozeniem oferty w odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe nr
referencyjny: 4/2021/12/1.1.1 i realizacjg zamdwienia (np. osobom, ktérych dane stuzg do wykazania spetniania
przez Wykonawce warunkoéw udziatu w postepowaniu czy oséb kierowanych do realizacji zaméwienia).

W celu zapewnienia, ze Wykonawca wypetit ww. obowigzki informacyjne oraz w celu ochrony prawnie
uzasadnionych intereséw osoby trzeciej, ktérej dane zostang przekazane w zwigzku z udziatem Wykonawcy
w postepowaniu, Zamawiajgcy wymaga dotgczenia do formularza oferty odwiadczenia o wypetnieniu przez niego
obowigzkéw informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub art. 14 RODO.

*  Woyjasnienie: skorzystanie z prawa do sprostowania nie moze skutkowaé zmiang wyniku postepowania
0 udzielenie zamdwienia ani zmiang postanowieri umowy w zakresie niezgodnym z zapytaniem ofertowym oraz nie moze
naruszac integralnosci protokotu wyboru najkorzystniejszej oferty oraz jego zatgcznikéw.

**  Wyjadnienie: prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma zastosowania w odniesieniu do przechowywania,
w celu zapewnienia korzystania ze Srodkow ochrony prawnej lub w celu ochrony praw innej osoby fizycznej lub prawnej, lub z
uwagi na wazne wzgledy interesu publicznego Unii Europejskiej lub panstwa cztonkowskiego.
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XVIIl. Zataczniki.

Zatgcznik nr 1 — Formularz Ofertowy

Zatgcznik nr 2 — Oswiadczenie Wykonawcy o spetnianiu wymagan

Zatgcznik nr 3 — Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych
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Fundusze Rzeczpospolita a Narodowe Centrun Unia Europejska
EUFOPE}S"(IE - Polska Badar woju Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego

Projekt wspétfinansowany ze sSrodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwéj na lata 2014-2020

/pieczec firmowa/ /miejscowos¢ i datal

Zatacznik nr 1
do Zapytania Ofertowego nr referencyjny 4/2021/12/1.1.1

FORMULARZ OFERTOWY:

Nawigzujagc do ogtoszonego dnia 31.12.2021 r. zapytania ofertowego na dostawe
lasera swiattowodowego typu Fiber do ciecia blach i profili — 1 szt.

My, nizej podpisani

(nazwa firmy, dokfadny adres oferenta)

1. SKLADAMY OFERTE NA DOSTAWE LASERA SWIATLOWODOWEGO TYPU FIBER DO CIECIA
BLACH | PROFILI - 1 SZT. ZGODNEGO Z ZAPYTANIEM OFERTOWYM
NR REFERENCYJNY 4/2021/12/1.1.1

Oferujemy wykonanie zlecenia dostawy jak nizej:

Tabela:
Nowy, kompletny laser $wiattowodowy typu Fiber do ciecia blach
i profili- 1 szt.
I | Cena
przedmiotu CeNa NELLO: ........eooveeeecee ey e, zt W ziotych (PLN)
zaméwienia

(STOWIIE & oot e
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Podatek VAT wg stawkKi ............ %

W WYSOKOSCi. .. eineiiiiiiiiie e e zt

(STOWIEE ¢ ..eeee i
......................................................................................... )
taczna wartos¢ zaméwienia:
.......................................................... , ...... Zt brutto.
(STOWIEE ¢ ..eeei i
......................................................................................... )

Dodatkowa
funkcjonalnosé
urzadzenia:

Laser zapewniajgcy
bardzo szybkie ciecie

jakosciowe blach cienkich

(do 3 mm)
i jednoczesnie jakosciowe™
ciecie blach

0 grubosciach do 25 mm

(o niskiej chropowatosci)

POSIADA /
NIE POSIADA

(prosze

zaznaczy¢

wtasciwg odpowiedz)

dzieki Zaawansowanej
technok)gii oferowanego ...............................................................................................
urzadzenia;
. ciecie JakoSGiowe | T
o0znacza  bardzo  Malg | ... ...
chropowatos¢  krawedzi
Gistej |
(prosz¢ zamiesci¢ opis wynikajacy ze specyfikacji oferowanego urzadzenia)
Dodatkowa POSIADA /
FUNKGIONAINOSE | woororrssss s NIE POSIADA
urzadzenia:
System dodatkowego (prosze  zaznaczyé

mieszania gazow tngcych

w celu poprawy jakosci*

cietej krawedzi  blach
i profili aluminiowych
*ciecie JakoSciowe

wiasciwg odpowiedz)
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0ZNACza  DArdzo  MAfg | - -oovoreorminmii i
chropowatos¢  krawedzi
cigte] (proszg zamiescic opis wynikajacy ze specyfikacji oferowanego urzadzenia)

4 Dodatkowa
FUNKGJONAINOSE | e POSIADA /
urzadzenia: NIE POSIADA
Voslwoss ciocia | —_—

chmurze wodnej w celu
chtodzenia obszaru
cietego bez koniecznoéci

wymiany gfowicy tnacej

(proszg zamiesci¢ opis wynikajacy ze specyfikacji oferowanego urzadzenia)

(prosze  zaznaczyc

wiasciwg odpowiedz)

Oswiadczamy, iz oferowane Urzadzenie ...................coiiiiiiiiiii i (Typ / model)
spetnia nastepujace parametry specyfikacji:
L.p | Parametr SPEENIA | Opis wynikajacy ze specyfikacji
zaoferowanego urzadzenia* - prosimy o
NIE SPEENIA podanie dokfadnych danych odpowiadajgcych
poszczegblinym parametrom wskazanym w
TAK / NIE kolumnie nr 2 (Parametr).
Niewypetnienie pola oznacza, iz przedstawiona
oferta nie spetnia danego wymogu wskazanego
w specyfikaciji.
*Do wypetnionego Zatacznika nr 1 Formularza
ofertowego nalezy dotaczy¢ specyfikacje
urzgdzenia z parametrami i doktadnym opisem
wyposazenia, potwierdzajgcymi parametry
zaoferowanego modelu urzadzenia. Dolagczona
specyfikacja powinna zostaé¢ przygotowana
w jezyku polskim.
1 Moc lasera:
3 kW (3000 Wat)
5 Jeden producent wszystkich
najwazniejszych czesci urzadzenia:
zrédto lasera, oprogramowanie
sterujgce oraz gtowica tngca
6 Obszar pracy:
= O$ X — powyzej 3020 mm;
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= OSY — powyzej 1520 mm;
= 08 Z - powyzej 80 mm;

Predkos¢ ruchu osi:
= O$ X — nie wolnigej niz 110 m/min;
= O$ Y — nie wolniej niz 110 m/min;

= O$ Z — nie wolniej niz 50 m/min;

Dopuszczalna masa obrabianego
materiatu na jednym stole
wymiennym:

Minimum 920 kg

Sterowanie powinno posiadac

kompletne parametry technologiczne

do ciecia catego zakresu rodzajow

i grubosci materiatow:

= Stal konstrukcyjna (weglowa):
grubos¢ od 0.5 do 25 mm;

= Stal nierdzewna: grubos¢ od 0.5
do 15 mm;

= Aluminium (AIMg3): grubos¢ od
0.5do 12 mm;

» Miedz (Cu): grubos¢ od 0.5 do 6
mm;

= Mosigdz (CuZn): grubo$¢ od 0.5

do 8 mm;

10

Liczba wymiennych stotéw
roboczych (na materiat do cigcia):

Minimum 2 szt.

11

Mozliwos¢ przeciecia jakosciowego

blach o grubosciach z podziatem na

rodzaje:

= Stal konstrukcyjna (weglowa): o
grubosci co najmniej do 25 mm;

= Stal nierdzewna: o grubosci co
najmniej do 15 mm;

= Aluminium (AlMg3): o grubosci co
najmniej do 12 mm;

= Miedz (Cu): o grubosci co
najmniej do 6 mm;

= Mosigdz (CuZn): o grubosci co
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najmniej do 8 mm;

12

Dostep do lasera.

Minimum z dwoch stron (minimum
dwoje drzwi z dwéch réznych stron
urzadzenia otwierane rozwiernie
lub/i uchylane do gory lubl/i

rozsuwane na boki);

13

Rozmiar cietego arkusza blachy:
Co najmniej 30001500 mm;

14

System ciecia wysokocisnieniowego
dla uzyskania wysokiej jakosci
krawedzi cietej;*

* ciecie jakoSciowe oznacza bardzo

matg chropowatos$¢ krawedzi cietej

15

Dodatkowa technologia
jakosciowego* ciecia stali
nierdzewnej;

* ciecie jako$ciowe oznacza bardzo

matg chropowato$¢ krawedzi cietej

16

Mozliwos¢é rozbudowy urzadzenia o
zintegrowany system
automatycznego zatadunku blach w

przysziosci.

17

Chtodnica rezonatora;

18

Glowica z autofocusem oraz

systemem antykolizyjnym;

19

Automatyczny dobdr i zmieniarka
dysz  (system  automatycznego
doboru i zmiany dyszy) z
automatycznym czyszczeniem dysz;

Minimalna liczba stacji dysz: 8 szt.

20

Czytnik kodow kreskowych
do identyfikacji planéw ciecia

Minimum 1 szt.

21

Tasmocigg umozliwiajgcy
automatyczne usuwanie drobnych
czesci oraz odpadéw, ktore wpadly

pod ruszt;

22

Automatyczny odczyt pozycji
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arkusza blachy na stole wymiennym;

DODATKOWE WYMAGANIA:

23

Czas reakcji serwisowej na
zgtoszone usterki przez
Zamawiajgcego w toku eksploatacji

urzgdzenia w okresie gwarancyjnym;

Nie podzniej niz do 24 godzin

roboczych od momentu zgtoszenia

24

Okres gwarancji :

Minimum: 24 miesigce

25

Telefoniczne wsparcie serwisowe

oprogramowania w jezyku polskim.

26

Wsparcie techniczno-rozwojowe
w zakresie parametryzacji ustawien
lasera pod katem doboru
i testowania ustawieh  ciecia
nietypowych materiatbw w okresie

minimum 12 miesiecy

27

Szkolenie z obstugi maszyny oraz
kalibracja ustawieh ciecia réznych
materiatdw po dostawie urzgdzenia

do siedziby Zamawiajgcego;

Minimum 3 dni robocze przez
wykwalifikowanego serwisanta nha
miejscu instalacji w okresie do 14
dni od zakonczenia montazu

urzadzenia;

28

Liczba realizacji w okresie ostatnich
3 lat na dostawe urzgdzen tngcych
laserowo typu Fiber minimum 3kW,
zakonczonych bezusterkowym
protokotem odbioru.

Minimum 3 szt.

29

Dostarczenie kompletnej
dokumentacji: ogélna instrukcja

uzytkowania i obstugi, instrukcje,

karty gwarancyjne, deklaracje
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zgodnosci, certyfikaty:

w jezyku polskim.

30

Mozliwos¢ cigcia catego zakresu
grubosci i rodzajéw blach bez

zmiany gtowicy tnacej

Oprogramowanie do tworzenia programow ciecia i obstugi urzadzenia:

31

Funkcja  automatycznej obrdbki
réznych rozszerzen i rysunkow 2D
i 3D;
Co najmniej 4 formaty z podanych:
DXF, DWG, STEP, IGES, IGS, IPT,
SKP

32

Funkcja kontroli edycji
i automatycznego uktadania /
nestingu detali na arkuszach oraz
mozliwos¢é uktadania / nestingu
manualnego przez operatora

oprogramowania;

33

Jezyki dopuszczalne
dla oprogramowania sterujgcego
i obstugi urzgdzenia:

Co najmniej: jezyk polski i/lub jezyk
angielski

34

Liczba kluczy licencyjnych do
jednoczesnej pracy na
dostarczonym oprogramowaniu do
tworzenia i uktadania/nestingu detali
na arkuszach;

Minimum: 2 szt.

. Czas realizacji dOStawy: ......cciiiiiiiiiii e (nie pozniej niz maksymalny czas

realizacji zgodny z warunkami zapytania ofertowego).
OSWIADCZAMY, ze uzyskali$my wszystkie informacje niezbedne do ztoZenia niniejszej oferty.

OSWIADCZAMY, Ze zapoznaliémy sie z tre$cig zapytania ofertowego z dnia 31.12.2021 r.
i uznajemy sie za zwigzanych okreslonymi w nim postanowieniami i zasadami postepowania.

OFERUJEMY wykonanie przedmiotu zamowienia zgodnie z powyzszg specyfikacjg cenowa.
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6. Oswiadczamy****, ze oferowane urzgdzenie nie jest prototypem oraz ze dokonaliSmy sprzedazy

10.

11.

minimum 3 egzemplarzy urzadzenia laserowego typu Fiber do ciecia blach i profili o mocy min. 3kW
na terytorium Unii Europejskiej w ostatnich 3 latach liczonych od daty ziozenia oferty
w postepowaniu. Na dowdd przedstawiamy typ/ model urzadzenia, dane odbiorcy, date dostawy
oraz potwierdzenie realizacji w postaci bezusterkowego protokotu odbioru przez Nabywce
prawidtowosci realizacji dostawy przez Oferenta.

L.p. Przedmiot zamoéwienia / Podmiot na rzecz ktérego Termin dostawy Wartosé
Typ / model urzadzenia dostawa zostata wykonana urzadzenia zamOéwienia
(prosze podaé (zt netto)
date)
1
2
3

*** Na wezwanie Zamawiajgcego, w toku prowadzonego postepowania ofertowego, Oferent przedstawi
dowody realizacji dostaw wyszczegodlnionych w powyzszej tabeli potwierdzajace sprzedaz przez oferenta na
rynku UE urzgdzen laserowych typu fiber do ciecia blach i profili oraz prawidtowos¢ realizacji i odbioru
przedmiotu zaméwienia. Za dowody uznaje sie referencje lub poswiadczenia albo inne dokumenty, jezeli z
uzasadnionych przyczyn o obiektywnym charakterze Wykonawca nie jest w stanie uzyska¢ dokumentéw, o
ktorych mowa (np. skan protokotu zdawczo-odbiorczego i skan faktury sprzedazy).

. OSWIADCZAMY, ze niniejsza oferta jest kompletna i uwzglednia wszystkie koszty zwigzane

Z realizacjg przedmiotu zamowienia.

OSWIADCZAMY, ze oferujemy dostawe zestawu bedgcego przedmiotem zamdwienia fabrycznie
nowego, wolnego od wad fizycznych i prawnych oraz, ze przejmujemy na siebie wszelkg
odpowiedzialno$¢ z tytutu roszczehn, z jakimi osoby trzecie mogtyby wystgpi¢ przeciwko
Zamawiajgcemu z tytutu korzystania z praw nalezgcych do oséb trzecich, w szczegolnosci praw
autorskich, patentéw, wzoréw uzytkowych lub znakéw towarowych w odniesieniu do przedmiotu
umowy, jezeli normalne uzytkowanie przedmiotu umowy wymaga korzystania z tych praw.

. ZOBOWIAZUJEMY SIE do wykonania zamowienia w terminie wskazanym przez Zamawiajgcego

w zapytaniu ofertowym oraz przedstawienia na kazde zadanie Zamawiajgcego dokumentow
i informacji potwierdzajgcych zdolnos¢ prawidtowego wykonania przedmiotu zamowienia.

ZOBOWIAZUJEMY SIE do zawarcia umowy z Zamawiajgcym na wykonanie ustug objetych
przedmiotem zaméwienia, okreslajgcej warunki wykonania ustugi zgodne z Zapytaniem Ofertowym
nr referencyjny 4/2021/12/1.1.1.

Warunki ptatnosci:

Zamawiajacy dokona pfatnosci za realizacje zaméwienia wg nastepujgcego schematu:
1. Zaliczka 10% po podpisaniu umowy na dostawe w ciggu 14 dni roboczych,

2. Zaliczka 20% po kolejnych 14 dniach roboczych zgodnie z postepem realizacji prac,
3. Zaliczka 40% po kolejnych 14 dniach roboczych zgodnie z postepem realizacji prac,

4. Pfatnos¢ koncowa 30% po dokonaniu instalacji urzadzenia w siedzibie Zamawiajgcego oraz po
wykonaniu wszystkich wymaganych czynnosci opisanych w pkt. IV Zapytania ofertowego.
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Wartosci zaliczek bedg odpowiada¢ wartosci wskazanej w umowie. tgczna kwota faktur bedzie
zgodna z wartoscig wynikajgcg z umowy na dostawe urzgdzenia

12. Oferta jest wazna 90 dni.

13. ZALACZNIKAMI do niniejszej oferty (Zatacznika nr 1 - Formularza Ofertowego) sa:

Zatgcznik nr 2 — Odwiadczenie Wykonawcy o spetnianiu wymagan

Zatgcznik nr 3 — Oswiadczenie Wykonawcy o braku powigzan osobowych lub kapitatowych

Zatgcznik nr 4 — Specyfikacja oferowanego urzadzenia z parametrami i dokladnym opisem
wyposazenia, potwierdzajgcymi parametry zaoferowanego modelu urzgdzenia.

Dotgczona specyfikacja powinna zosta¢ przygotowana w jezyku polskim
/wg wzoru oferenta/

/Podpis i piecze¢ oferenta/

29



Fundusze Rzeczpospolita a Narodowe Centrun Unia Europejska
EUFOPE}S"(IE - Polska Badar woju Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego

Projekt wspoétfinansowany ze sSrodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwéj na lata 2014-2020

/pieczec firmowa/ /miejscowos¢ i data/

Zatacznik nr 2
do Zapytania Ofertowego nr referencyjny 4/2021/12/1.1.1

OSWIADCZENIE WYKONAWCY O SPELNIENIU WYMAGAN:

Nawigzujagc do ogtoszonego dnia 31.12.2021 r. zapytania ofertowego na dostawe
lasera swiattowodoweqgo typu Fiber do ciecia blach i profili — 1 szt.

My, nizej podpisani

(nazwa firmy, dokfadny adres oferenta)

W zwigzku z ubieganiem sie 0 udzielenie zamowienia polegajgcego na dostawie

lasera Swiatlowodoweqo typu Fiber do ciecia blach i profili — 1 szt. na potrzeby projektu

pt. “Opracowanie zintegrowanego, wielofunkcyjnego urzgdzenia do przeciwwirusowej dezynfekcji oraz
monitorowania stanu zdrowia osob poruszajgcych sie w przestrzeni publicznej” wspoffinansowanym ze
Srodkéw Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj na lata 2014-2020, Dziatanie 1.1 Projekty B+R
przedsiebiorstw Poddziatanie 1.1.1 Badania przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez

przedsiebiorstwa.

Oswiadczamy, ze spetniamy wszystkie warunki udziatu w postepowaniu:
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1. Dysponuje/emy potencjatem technicznym i zasobami kadrowymi (osobami) zdolnymi do wykonania
zamowienia lub przedstawie/my pisemne zobowigzanie innych podmiotéw do udostepnienia
potencjatu technicznego i oséb zdolnych do wykonania Zaméwienia.

2. Znajduje/emy sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zaméwienia.

3. Nie podlegam/y wykluczeniu z postepowania o udzielenie zamoéwienia na podstawie Zapytania
ofertowego nr referencyjny 4/2021/12/1.1.1

4. W przypadku Wykonawcy bedgcego osobg fizyczng — tgczne zaangazowanie zawodowe
Wykonawcy w realizacje wszystkich projektow finansowanych z funduszy strukturalnych
oraz dziatan finansowanych z innych zrodet, w tym sSrodkow wiasnych beneficjenta i innych
podmiotéw, nie przekracza 276 godzin miesiecznie. (dotyczy / nie dotyczy) *

5. Posiadam/y niezbedng wiedze i doswiadczenie do realizacji dostawy np. w postaci referencji lub
protokotéw zdawczo-odbiorczych z dostaw na urzgdzenia laserowe typu fiber do ciecia blach
i profili wg kategorii CPV: lasery przemystowe dostarczonych w okresie ostatnich 3 lat przed
uptywem terminu sktadania ofert .

/Podpis i piecze¢ oferenta/

* nie wtasciwe skreslic¢
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Fundusze Rzeczpospolita a Narodowe Centrun Unia Europejska
EUFOPE}S"(IE - Polska Badar woju Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego

Projekt wspotfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwéj na lata 2014-2020

/pieczec firmowa/ /miejscowosc i data/

Zatacznik nr 3
do Zapytania Ofertowego nr referencyjny 4/2021/12/1.1.1

OSWIADCZENIE WYKONAWCY O BRAKU POWIAZAN
OSOBOWYCH LUB KAPITALOWYCH:

Nawigzujagc do ogtoszonego dnia 31.12.2021 r. zapytania ofertowego na dostawe
lasera swiattowodowego typu Fiber do ciecia blach i profili — 1 szt.

My, nizej podpisany/i

(nazwa firmy, dokfadny adres oferenta)

OSWIADCZAMY, ze nie jestesmy podmiotem powigzanym z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.
Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy podmiotem firmg
+METALOPLASTYKA MARIAN OSTROWSKI” lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan
w imieniu firmy ,METALOPLASTYKA MARIAN OSTROWSKI” lub osobami wykonujgcymi w imieniu
firmy ,METALOPLASTYKA MARIAN OSTROWSKI” czynnosci zwigzane z przygotowaniem
i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca, polegajace w szczegodlnosci na:
a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,
b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akcji,
c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego Ilub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

/Podpis i pieczec oferenta
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